
マクセル㈱、パナソニック㈱、 他

他



アイエムアイの技術力



主要技術
 各種プレス金型内製による設計、製作

 1980年代より角缶電池ケースの生産ラインを自社開発

 深絞り用トランスファーユニット（システム）独自開発

 DI ドローニング＆アイアニング に加え

CIコイニング＆アイアニング技術を独自開発

コンタミ防止・環境負荷削減を念頭に水洗浄を始め各種洗浄
方式採用

過流探傷を始めとした各種自動検査システムを採用

その他自社開発自動金型、自動化設備の内製開発を進行中



トランスファーシステム

 深絞りを可能とする独自開発トランスファーシステム

 内製でシンプルな構造を達成



深絞りシミュレーション

 金型作成前のシミュレーション

 事前シミュレーション実施により金型不整合のための手戻りを削減

¼分割



DICI

 厚い材料にコイニング（潰し）と側面にアイアニング（しごき）を加える

 投入材料削減/材料ロールマージン削減/加工工程数削減



洗浄方法

シャワー
連続一個流し

デッピング 評価

静止 回転バレル 洗浄力 環境 安全

水 アルカリイオ
ン水
中性洗剤
コンタミ防止

中性洗剤 〇~△
※材料・形状
に応じて要調
整

◎ ○

炭化水素 石油系溶剤 石油系溶剤

○ △ ×

塩化メチレン 塩素系溶剤 塩素系溶剤

◎ × ×

 環境負荷削減のための水洗浄が可能（シャワーの場合コンタミ防止効果も）

 複数の洗浄方法から最適なものを選択



特徴 – 精密検査手法

 気密検査機および過流探傷検査機の動作風景



生産ライン - 1

 生産ラインのイメージ図

トランスファー トリミング

洗浄

中性
洗剤

湯 水 乾燥

材
料



生産ライン – 2

 生産ラインの実際の稼動風景

 トランスファーシステム



生産ライン – 2

 生産ラインの実際の稼動風景

 水（シャワー洗浄）の様子






















